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The barfc press has a water-permeable press surface (1) and one or more pressure rollers (2) fitted abov 
the surface and being movable relative to it. The press rotation surface has a rotary axis (5) which is 
vertical. Separate points of the roller axis are held on a movement path perpendicular to the rotation 
surface axis. Bark to be dried presses one or more times through the gap between the rollers and the 
press surface. 
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(5M Kuor Ipuristin - Barkpress 

(57) TiivistelmS 

Kuoripurist in puun kuorinnaasa syntyneen maran 
kuoren kuiva-ainepitoisuuden nostamiseen. Kuoripurist imeasa 
on vetta lapaiseva vastepinta (1) ja yk3i tai useanpia 
vastepintaa vaaten. puristettavia Jcuormitettuja puriatus- 
teloja (2), jotka on sovitettu vastepinnan ylapuolelle 
ja joilla on suhteellinen liike vastepintaan nahden. 
Vastepinnan auodoataa pyorahdyspinta (1), jonka pySrahdys- 
akaeli (5) on pflaasiali isest i pystyauorassa . Puristustelo- 
jen akselin yksittaiaet niszeez pysyvSt liikeradalla , 
joka on paSasiallisesti koht isuorassa vastepinnan 

pydrahdysakseliin (5) nahden. 

(57) Sammandrag 

En barkpress fflr httjning av torrsubstanahalten hos vat 
bark son uppkonmit vid barkning av virke. Barkpressen 
uppvisar en vattengenoraslapplig motpressningsyta (1) och en 
eller flera not motpressningsytan pressbara belastade press- 
valsar (2), son har anordnats ovanom motpressningsytan och 
aorn har en relativ rfirelse i fOrhallande till motpressninga- 
ytan. Motpressningsytan bestar av en rotationsyta (1) vara 
rotationsaxel (5) fir i huvudsak vertikal. Enstaka punkter 
pa pressvalsarnas axel nailer sig pa en rfirelsebana som fir 
huwidsak perpendikular mot rootpresaningsytans rotationsaxel 
(5). 
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Kuoripuriatin 

Tama* keksintS koskee kuor ipuristinta puun kuorinnaaaa 
syntyneen maran kuoren kuiva-ainepitoiauuden nostamiaeen, 
jolloin kuoripurist imessa on vetta lapaiaeva vastepinta ja 
5 vastepintaa vaaten puristettavia kuormitettu ja puristustelo- 
ja, jotka on sovitettu vastepinnan ylapuolelle ja joiden ak- 
seleilla on suhteellinen liike vastepintaan nahden ja joiden 
puristus on erilainen siten, etta kuivauksen loppuvaiheesaa 
puristus on suurempi kuin alkuvaiheessa, jolloin vastepin- 
10 nan muodostaa pyorahdyspinta, jonka pyorahdyaakaeli on paa- 
asiallisesti pyatysuoraaaa , ja puristustelo jen akselin yk- 
sittaiaet pisteet pysyvat liikeradalla, joka on paaasialli- 
sesti kohtisuorassa vastepinnan pyorahdyaakaeliin nahden. 
Puun kuorinnassa ayntyva kuori kaytetaan miltei ykain- 
15 omaan pol t toaineena . Kuoren kuiva-ainepitoisuus on kuiten- 
kin tavalliseati niin alhainen, etta" siita pitaa poistua 
vetta ennenkuin sen polttaminen on teknisesti mahdollista ja 
taloudellisest i kannattavaa . 

Nykyisin kaytetaan veden poistamiaeen erilaisia puristi- 
20 mia, kuten mantapuristin # ulkopuoliaia telapuriat imia tai 

sisapuoliaia telapuriat imia , joiaaa kuori kulkee vettS pois- 
tavan, puristavan telojen muodostaman kidan kautta yhden tai 
uaeamman kerran. 

Nykyisisaa laitteiaaa on kuitenkin mm. seuraavia epakoh- 
25 tia: Mantapuriat imeaaa auuri kuluminen # vesi paaaee marasta 
kuoreata jo kuivakai puristettuun kuoreen seka veden poiatu- 
minen ei tapahdu pyatyauoraan ala8pain. 

Telapuriatimeaaa , josaa kuori kulkee vain yhden kerran 
kidan lapi, pitaa paineen kidaaaa olla hyvin korkea # jolloin 
30 maran kuoren ay5tto kitaan on vaikeata. Liaakai, joa kita 

aukeaa jonkin vieraan esineen takia # laskee lopullinen kui- 
va-ainepitoiauus . 

Telapuriatimeaaa, joaaa kuori kulkee uaeamman kerran 8a- 
man kidan lapi, on vaikeata aSataa kidan kuormituata niin, 
35 etta ae oliai aopiva proaeaain eri vaiheiaaa, joiaaa kuorel- 
la on eri kuiva-ainepi toiauua . Telapuriat imen haittana on 
myoa ae, etta osa kuoreata poi8tetuata vedesta joutuu takai- 
ain kuoren joukkoon. 

Taman kekainnon tarkoi tukaena on aaada aikaan kuoripuria- 
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tin, jonka toiminnasta on poistettu nykyisten puristimien 
mm- edella mainitut haitat. Keksinnon mukaiselle kuoripuris- 
timelle on tunnuaomaista se, etta pur istustelat on sijoitet- 
tu siten, etta niiden etaisyys vastepinnan pyorahdysakse- 
lista muuttuu, kun siirrytaan sybttokohdasta poistokohtaan 
pain, ja etta vastepinnalle telojen valiin on sovitettu ko- 
ne-elimia, jotka ohjaavat kuorta edelliselta telalta seuraa- 
van telan kohdalle ja sekoittavat sita telojen valilla. 

Keksinnon mukaisella kuor ipurist imella on seuraavat edut: 

1. Kuori puristetaan usearopia kertoja kayttaen aina sopivaa 
puristuspainetta . 

2. Vetta poistavassa elimessa, esim. reikalevyssa voidaan 
kayttaa aina poiatuvan vesimaaran mukaista reikapintaa 
eli kuoren ollessa markaa ja pur istuspinnan ollessa pieni 
on reikapinta suuri ja painvastoin, 

3. Kuorta sekoitetaan eri pur istusvaiheiden valilla veden 
poiston helpottamiseksi • 

4. Vesi poistuu kuoresta aina alaspain, eika voi joutua ta- 
kaisin kuoreen. 

Kekaintoa selostetaan lahinna seuraavassa viitaten ohei- 

siin piirustuksi in : 

Kuva la esittaa mantapurist inta 

Kuva lb esittaa ulkopuolista telapurist inta 

Kuva lc esittaa sisapuolista telapurist inta 

Kuva 2a esittaa keksinnon mukaista kuor ipurist inta paal- 

ta katsoen 

Kuva 2b esittaa keksinnon mukaista puristinta sivulta 
katsoen 

Kuva 2c ja 2d esittavat keksinnon mukaisen kuor ipur isti- 
men geometriaa. 

Kuvan la aikaisemmin tunnetussa hydraulisessa kuoripuris- 
timessa on rei'itetyn pohjalevyn 21, rei 1 itetty jen sivulevy- 
jen ja puristuspalkin 22 pohjalevyn muodostama puristuskam- 
mio 23. Purist imen ylaosassa on kuoren syottosuppilo 24. 
Etupinnastaan rei 1 itetty manta 25 tyontaa syottosuppilosta 
24 tulevan kuoren pur istuskammioon 23. Puristusvaiheen aika 
na kuoresta poistuva vesi pursuaa em. rei 1 itetty jen pinto je 
lapi- Pur istusvoimansa pur istuspalkki 22 ja manta 25 saavat 
hydraulisylintereista 26 ja 27. 
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Kuvan lb mukaisessa aikaisemmin tunnetussa puristi- 
messa on kaksi vastakkaista telaa 23, joiden vaiisessa 
kidassa kulkiessaan kuoresta puristuu pois vetta. 

Kuvan 1c mukaisessa aikaisemmin tunnetussa puristi- 
5 messa puristustela on sovitettu sylinterin 30 sisapuolelle . 
Sylinterin akseli on kallistettu, ja kuori joutuu useam- 
man kerran telan ja sylinterin v&liseen kitaan. 

Taman keksinnOn mukaisessa kuoripurist imessa 
(kuvat 2a ja 2b) on vetta lapaiseva vastepinta 1. Vastepin- 
10 ta on muodoltaan pyflrahdyspinta, jonka pySrahdysakseli 5 

on esinu pystysuorassa. Pinta 1 voi olla esim. taso, kartio 
tai pallopinta. Pinnan 1 paaiia on kuormitettuja teloja 2, 
jotka voivat olla esim, sylinterin tai kartion tai kaksoia- 
kartion muotoisia tai koveria. Sopivimmin telojen 2 akselin 
15 suunta on sellainen, etta akseli on samassa tasossa vaste- 

pinnan sateen kanssa. Telojen lukumaara voi olla esim, 4-7. 
Pinnalla 1 ja teloilla 2 on keskenaan sellainen suhteelli- 
nen liike, etta telojen 2 akselin yksittainen piste 7 pysyy 
liikeradalla 3, joka on paasaantfiisest i koht isuorassa pin- 
20 nan 1 pyorahdysakseliin 5 nahden (ks. kuvat 2c ja 2d). 

Liike saadaan aikaan esim. ointaa 1 pydrittanaiia. 
Vaihtoehtoisest i telat 2 voivat olla siirtyvia ja pinta 1 
paikallaan. 

Liike aiheuttaa kuoren joutumisen pinnan 1 ja telojen 
25 2 vaiiin. Lisaksi telat saattavat olla varustettuja omalla 
kaytSlia 3. Kuori johdetaan pinnalle sonivaan kohtaan ja 
kiertoliikkeen aikana sen etaisyys pytfrimisakselista joko 
kasvaa, vahenee tai pysyy samana. Kuiva kuori poistetaan 
sopivasta paikasta pinnalta 1. .Sopivimmin kuori sycitetaan 
30 pinnan l keskiosan laheisyyteen ja poistetaan pinnan 1 
reunalta, jolloin se kulkee pinnalla 1 spiraalimaista 
rataa pitkin. Kuoresta poistunut vesi menee pinnan 1 lapi 
sen alle, josta se johdetaan pois sopivalla tavalla. 

Kuivumisen t ehostamiseksi voi telojen vaiissS olla 
35 el in Li -\ t esim. kaavareita, jotka ohjaavat kuorta seuraa- 
van t-?lan kohdalle ja sekoittav.it kuorta eri purist vn L::ien 
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vSlillS. Viimeinen kaavari ohjaa kuoren pois ninnalta 1. 
Kaavareiden asento voi olla s2L&dettav&. 

Telojen 2 puristus voi olla erilainen siten, ett£ 
kuivauksen loppuvaiheessa kaytetSan suurempaa puristusta 
kuin alkuvaiheessa. Samoin pinnan 1 rei f itys voi vaih- 
della sSteen suunnassa siten, etta esim. silloin, kun 
kuoren syotta tapahtuu pinnan 1 keskiosaan ja poisto 
reunaosasta, rei'itys on tiheSmpi pinnan keskiosassa eli 
kuivauksen alkuvaiheessa kuin pinnan reunoilla eli kuivauk- 
sen loppuvaiheessa. 
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Patentt i vaat imukset 

1. Kuoripurist in puun kuorinnassa syntyneen naran kuo- 
ren kuiva-ainepitoisuuden nostamiseen, jolloin kuoripur iati- 
messa on vetta lapaiseva vastepinta (1) ja vastepintaa vasten 
puristettavia kuormitettu ja puristustelo ja (2), jotka on so- 
vitettu vastepinnan ylapuolelle ja joiden akseleilla on suh- 
teellinen liike vastepintaan nahden ja joiden puristus on 
erilainen siten, etta kuivauksen loppuvaiheessa puristus on 
suurempi kuin alkuvaiheessa , jolloin vastepinnan muodostaa 
pyorahdyspinta (1), jonka pyorahdysakseli (5) on paaasialli- 
sesti pystysuorassa , ja pur istus telo jen (2) akselin yksit- 
taiset pisteet (7) pysyvat liikeradalla (8), joka on paa- 
asiallisesti koht isuorassa vastepinnan pyorahdysakseliin (5) 
nahden, tunnettu siita, etta pur istustelat (2) on 
sijoitettu siten, etta niiden etaisyys vastepinnan (1) pyo- 
rahdysakselista (5) muuttuu, kun siirrytaan sydttokohdas ta 
poistokohtaan pain, ja etta vastepinnalle (1) telo jen (2) 
valiin on sovitettu kone-eliraia (4), jotka ohjaavat kuorta 
edelliselta telalta seuraavan telan kohdalle ja sekoittavat 
sita telojen valilla. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuoripuristin, 
tunnettu siita, etta pur is tustelo jen (2) etaisyys 
vastepinnan (1) pyorahdysakselista (5) kasvaa, kun siirry- 
taan kuoren syottokohdasta poistokohtaan pain. 

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuoripuristin, 
tunnettu siita, etta vastepinnan (1) rei'itys on ti- 
heampi vastepinnan keskiosassa kuin sen reunoilla* 

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen kuoripuris- 
tin, tunnettu siita, etta yksi tai useampi puris- 
tustela (2) on varustettu kayt tolai tteella (3). 

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen kuoripuris- 
tin, tunnettu siita, etta pur istustelat (2) ovat 
sylinterin muotoisia. 

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen kuoripuris- 
tin, tunnettu siita, etta kuorta ohjaavat elimet (4) 
ovat kaavareita. 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen kuoripuristin, 
tunnettu siita, etta viimeinen kaavari (4) on sijoi- 
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tettu si ten, ettS se ohjaa kuoren pois vastepinnalta (l). 

8, Patenttivaatimuksen 6 tai 7 aukainen kuoripurist in, 
tunnettu siita, etta kaavareiden (4) asento on s**- 
dettavissa . 

P ATENTK RAV 

1. Barkpress for hSjning av torr substanshaltan hos v4t bark 
soa uppkoaait vid barkning av virke, varvid barkpressen upp- 
visar en vattengenoaalSpplig aotpressningsyta (1) och flera aot 
motpressningsytan pressbara belastada pressvalsar (2), soa 
har anordnats ovanoa aotspressningsytan och vilkas axlar har 
en relativ rdrelse i forhillande till aotpressningsytan, och 
vars presstryck Sr olika sA, att presstrycket i torkningens 
slutskede ar storre an i begynnelseskede , varvid motpress- 
ningsytan bestir av en rotationsyta (1) vars rotationsaxel 
(5) ar i huvudsak vertikal, och att anstaka punkter (7) pA 
pressvalsarnas (2) axel hAller sig pA en rorelsebana soa 
ar i huvudsak perpendikular mot aotpressningsytans rotation*- 
axel (5) k&nnetecknatav att pressvalsarna (2) 
har placerats sA att deras avstAnd frAn aotpressningsytans 
(1) rotations-axel (5) andras frAn barkaatningspunkten till 
avlagsningspunkten, och att pA aotpressningsytan (1) aellan 
valsarna (2) har anordnats aaskineleaent (4) soa styr barken 
frAn foreglende valsen till foljande valsen och blandar 
barken aellan valsarna. 

2. Barkpress enligt patentkravet 1, kanneteck- 

n a d av att pressvalsarnas (2) avstAnd frAn aotpressnings- 
ytans (1) rotationsaxel (5) blir stdrre frAn barkaatnings- 
punkten till avlagsningspunkten. 

3. Barkpress enligt patentkravet 2, kanneteck- 

n a d av att perf orer ingen i aotpressningsytan (1) ar tatare 
vid motpressningsytan centrala del an vid dess kanter. 

4. Barkpress enligt nAgot av patentkraven l-3r k a n n e - 
tecknad av att en eller flera pressvalsar (2) ar for- 
sedda med dr i vanordning (3). 
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5. Barkpress enligt nagot av patentkraven 1-4, k a n n e 
t e c k n a d av att pressvalsar (2) ar cylinder for»iga . 

6. Barkpress enligt nlgot av patentkraven 1-5, k S n n e 
t e c k n a d av att aleoent (4) so» styr barken ar skavare 

7. Barkpress enligt patentkravet 6, kSnneteck- 
av att den sista skavaren (4) bar placerats si att den styr 
barken bort frAn aotytan (1). 

8. Barkpress enligt patentkravet 6 eller 7, k a n n e 

t e c k n a d av att skavarnas (4) stallning ar reglerbar. 



Vi itejulka isu ja-Anforda pub) ikationer 

Patentti ju 1 ka i su ja : -Patentskr i fter: Saksan I i i ttotasaval ta-Forbunds- 
republiken Tyskland(DE) 60 UOA (58 b 5). I so-Br i tann ia-Storbr i tan- 
nien(GB) 751 757 (U-2). USA(US) 3 125 019 (100-139). 3 8l8 82^ 
(B 30 B 9/20). 3 962 966 (B 30 B 3/02). 
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Fig. 2 c 
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